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Pas 25,4  / 38,1  / 63 / 100  / 152,4
Exécutions  

Vue d’ensemble des spécifications techniques

Pas

Cote en mm entre les centres de deux axes creux. 25,4 38,1 63 63
renforcé

100 152,4

  Page du catalogue 10 14 22 35 39 42

 

Données générales

Tailles nominales en mm 100 – 1 200 100 – 1 200 200 – 1 200 200 – 1 500 200 – 1 500 200 – 1 500

Échelonnement des tailles nominales en mm 50 50 50 50 50 50

Épaisseur du matériau de la charnière en mm 1,5 1,5 2,5 5 5 5

Diamètre de l’axe en mm 5 5 8 8 11 20

Entrefer maximal en mm 0,7 0,7 0,7 1,5 1,5 1,5

Hauteur des bords latéraux en mm 14 14 33 39,8 59 100

Livrable sans bords latéraux oui oui oui oui oui oui

Exécution à plusieurs chemins livrable oui oui oui oui oui oui

Modification de la cote de largeur en mm par bord intermédiaire 4 4 6 10 10 23

Rayon de renvoi vers le haut en mm 150 200 250 150 300 650

Charge de rupture maximale FB en N 56 000 56 000 260 000 380 000

Vitesse de convoyage maximale v en m/min 16 16 16 16 16 16

Température maximale d’utilisation en °C 300 300 300 300 300 300

 

Charnières martelées

Diamètre des bosses 3 3 5 Tôle armée

DIN 59220

Tôle armée

DIN 59220

Tôle armée

DIN 59220

Hauteur des bosses 0,50 0,50 1,50 1 1 1

Écartement des bosses en mm sens machine/sens axial 4/3,5 4/3,5 10/10 – disparaît –

 

Charnières perforées

Diamètre des perforations en mm 2,50 2,50 3  (4)1 3 – –

Écartement des perforations en mm sens machine/sens axial 8,00 11/10 10/10  (18/20) 1 10 – –

 

Charnières entaillées

Largeur des entailles en mm 1,80 2  (1,8) 1 – – – –

Longueur des entailles en mm 13 25  (1,3) 1 – – – –

Écartement des entailles en mm 4,15 3,90  (2,35) 1 – – – –

 

Barre d’entraînement standard

Type de barre d’entraînement Profil Profil Profil Acier plat Acier plat Acier plat

Hauteur de la barre d’entraînement h x l en mm 18 18 29 30 x 5 60 x 5 + 60 x 6 100 x 8

Écartement des bords de la barre d’entraînement R en mm 20 20 20 20 20 20

Type de fixation soudée soudée soudée soudée soudée soudée

 

Montage 2

Axe avec tête, autre côté riveté. En alternance. jusqu’à NW 600 – – –

Axe maté des deux côtés à partir de NW 650 – – – –

Axe avec tête, autre côté avec goupille fendue. En alternance. – – – –

Axe des deux côtés avec goupille fendue – – – – –

1) avec acier inoxydable 1.4301
2) autres variantes sur demande

* LW10* LW10
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AL Industrie, au service des machines

 Site de production Al Industrie à Chantelle
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Lisses

Exécution à plusieurs chemins

Entaillées

Avec barres d’entraînement 

profilées

Martelées

Avec ou sans bords latéraux

Perforées

Avec barres d’entraînement en 

acier plat

Types de plaques à charnières

Variantes d’exécution

Un soin particulier dans le choix des matériaux, une 

expérience de plusieurs décennies dans la fabrication et 

des dispositifs ultramodernes garantissent une très grande 

qualité, y compris en cas d’utilisation dans des conditions 

extrêmes, telles que la chaleur, le froid, l’humidité ou la 

présence de substances agressives.

La gamme de chaînes plates à charnière Al Industrie o�re, y 

compris dans les exécutions standard, une grande diversité 

de dimensions, composants et matériaux combinables 

pour obtenir des produits personnalisés. On peut citer les 

di�érents types de plaques à charnières qui peuvent être, 

selon l’exigence, résistantes à la chaleur ou perméables à 

l’air chaud ou aux liquides.

Le département de développement et de conception Al Industrie  

permet de réaliser des exécutions spéciales sur mesure et 

des solutions flexibles.

L’assurance qualité au plus haut niveau, une assistance 

technique complète et des délais de livraison courts sont 

une évidence.

Pour des solutions de transport exigeantes et variées 

dans les processus industriels.

Les chaînes plates à charnière Al Industrie sont extrêmement 

solides, résistantes à l’usure et fabriquées et montées avec 

précision .

Leur conception compacte et flexible convient à de 

nombreuses solutions de transport dans l’industrie et 

l’artisanat, telles que l’alimentation en marchandises des 

installations, les processus de fabrication en continu, le 

transport de pièces entre les installations et les processus 

partiels, ainsi que l’éjection des produits finis des 

installations ou l’élimination des déchets.

et un grand nombre de variantes, les chaînes plates à 

charnière Al Industrie sont configurables pour la quasi totalité des 

et toujours dans une haute qualité homogène certifiée TS 

16949. Grâce à un espacement très étroit, les dommages à 

la bande par les pièces coincées ou traînées ne sont plus un 

problème et la longévité de la bande est garantie.

La gamme de chaînes plates à charnière Al Industrie a été conçue 

comme un système de modules et convient à la résolution des 

problèmes de conception, de fabrication et de fonctionnement 

d’installations et de dispositifs simples ou complexes.

Chaînes plates à charnière Al Industrie
Le système de modules pour des solutions de transport sur mesure
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Exemples d’applications
En raison de leurs variantes d’exécution nombreuses et des combinaisons réalisables, 

Industrie

 – Convoyeurs de copeaux et installations centrales 

d’élimination des copeaux

 – Elimination des chutes de tôle et installations 

centrales d’élimination des chutes de tôle

 – Installations de lavage continues

 – Transport des pièces

 – Forge

 – Fonderie

 – Technique d’alimentation pour l’assemblage

Ingénierie de l’environnement

 – R ecyclage

 – Transport de plaquettes/granulés de bois

 – Transport de cendres

Industrie
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Fours de boulangerie industriels
 

Les bandes pour fours de boulangerie Al Industrie sont 

résistantes à la chaleur et extrêmement solides. Elles 

remplissent les hautes exigences en termes d’hygiène 

et de nettoyage facile. La surface fermée de la bande 

forme un excellent réservoir de chaleur et évite la 

formation de traces sur les articles de boulangerie. 

Même avec des températures de cuisson atteignant 

-

de longévité, sont garanties.
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Production avec un parc de machines ultramoderne et un œil sur le détail

Montage précis des chaînes plates à charnière

Un œil sur les détails lors du contrôle de 

qualité des chaînes plates à charnière

Vue du hall de découpage

Production de haute qualité
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des chaînes plates à charnière

Une expédition fi able

Dans la fabrication
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Pas 25,4
Un petit rayon de renvoi particulièrement adapté aux faibles hauteurs de construction

Résumé

 –

 – Charnières lisses, martelées, entaillées ou  

martelées et perforées

 –

 – Charnières assemblées en liaison

 –

 – Hauteur des bords latéraux 14 mm

 – Chaînes d’entraînement avec un espace  

 –

 –

 –

 –

NW

T=25,4

Sens d
'achem

in
em

ent

2,4

1,8

13

Entaillées

Ø3

0,5

50

3,5

2

Martelées

100

0,5

Ø2,5

Ø3

3,54
3,54

2

2

T=25,4
Martelées et perforées

Maillon de liaison

14

50

Lisses
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NW mm  

Taille nominale*

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 100  96  103  120  147  5,2

 150  146  153  170  197  6,4

 200  196  203  220  247  7,6

 250  246  253  270  297  8,8

 300  296  303  320  347  10,6

 350  346  353  370  397  11,3

 400  396  403  420  447  12,5

 450  446  453  470  497  13,7

 500  496  503  520  547  15,0

 550  546  553  570  597  16,2

 600  596  603  620  647  17,5

 650  646  653  670  698  18,7

 700  696  701  718  748  19,8

 750  744  751  768  798  21,1

 800  794  801  818  848  22,4

 850  844  851  868  898  23,6

 900  894  901  918  948  24,8

 950  944  951  968  998  26,0

 1 000  994  1 001  1 018  1 048  27,2

 1 050  1 044  1 051  1 068  1 098  28,5

 1 100  1 094  1 101  1 118  1 148  29,7

 1 150  1 143  1 150  1 167  1 198  30,9

 1 200  1 193  1 200  1 217  1 248  32,1

Pas 25,4
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Déviation vers l’intérieur 

au moins R 150

Rainure de clavette
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Pas 25,4
Variantes d’exécution

Chaîne plate à charnière sans bords latéraux

Cotes sur demande

Chaîne plate à charnière à plusieurs chemins

Cotes sur demande

Barre d’entraînement profilée standard

NW  = taille nominale  

B   

R  

Coupe à travers la barre d’entraînement en acier profilé Coupe à travers la barre d’entraînement en acier plat

Barre d’entraînement en acier plat

T=25,4

Sens d
'achem

in
em

ent

Sens d
'achem

in
em

ent

T=25,4

T=25,4

NW

B

R
Sens d’acheminement

T=25,4

1
4 21
8

40°

Sens d’acheminement Sens d'acheminement

T=25,4

1
4 31
4

T=25,4

NW

B

R
Sens d'acheminement

Autres formes de barres d’entraînement disponibles sur demande.
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Pas 25,4
Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Espace libre   

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux  

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux Attache rapide

DIN 6885/1

D
o

Zb

N

NL

Pignon de chaîne standard z = 8

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

25,4 8 66,37 32 20 7 DIN 8196 20 G7 DIN 6885/1

25,4 8 66,37 32 20 7 DIN 8196 20 G7 sans

25,4 9 74,26 48 25 7 DIN 8196 25 H7 DIN 6885/1

25,4 9 74,26 48 25 7 DIN 8196 25 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

25,4 8 20 5,2 17 2 19,5
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Pas 38,1
Pour l’élimination des copeaux et des chutes de tôles, le transport des pièces et autres 

solutions de transport

Résumé

 –

 – Charnières lisses, perforées, martelées,  

perforées et martelées ou entaillées

 –

 – Charnières assemblées en liaison

 –

 – Hauteur des bords latéraux 14 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre 

 –

 –

 –

Sens d
'achem

in
em

ent

T=38,1

NW

1,8

2,35

100

13

Entaillées

100

4

3,5

Ø30,5

Martelées

100

2
2

3,5
3,50,5

Ø3

Ø3

Martelées et perforées

Maillon de liaison

11

5

Ø2,5

100

Perforées

14

50

Lisses

25

2
1,9

100

Entaillées sans bords latéraux
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 100  97  103  120  147  4,6

 150  147  153  170  197 5,6

 200  197  203  220  247  6,6

 250  247  253  270  297 7,7

 300  297  303  320  347 8,7

 350  347  353  370  397  9,7

 400  397  403  420  447 10,8

 450  447  453  470  497  11,8

 500  497  503  520  547  12,8

 550  547  553  570  597  13,9

 600  597  603  620  647  14,9

 650  647  653  670  697  15,9

 700  697  703  720  747  17,0

 750  747  753  770  797  18,0

 800  797  803  820  847 19,0

 850  847  853  870  897  20,1

 900  897  903  920  947  21,1

 950  947  953  970  997  22,1

 1 000  997  1 003  1 020  1 047  23,2

 1 050  1 047  1 053  1 070  1 097  24,2

 1 100  1 097  1 103  1 120  1 147  25,2

 1 150  1 147  1 153  1 170  1 197  26,3

 1 200  1 197  1 203  1 220  1 247 27,3

Pas 38,1
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

2
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8
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Pas 38,1
Variantes d’exécution

Chaîne plate à charnière sans bords latéraux

Cotes sur demande

Chaîne plate à charnière à plusieurs chemins

Cotes sur demande

Barre d’entraînement profilée standard

NW  = taille nominale  

B   

R  

Coupe à travers la barre d’entraînement en acier platCoupe à travers la barre d’entraînement en acier profilé

Barre d’entraînement en acier plat

T=38,1

Sens d
'achem

in
em

ent

T=38,1

Sens d
'achem

in
em

ent

T=38,1

NW

B

R

Sens d
'achem

in
em

ent

Sens d’acheminement

T=38,1

3

1
4

1
4

T=38,1

21
8

1
4

40 °

Sens d’acheminement

T=38,1

NW

B

R

Sens d
'achem

in
em

ent

Autres formes de barres d’entraînement disponibles sur demande.
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Pas 38,1
Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Espace libre   

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux  

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux Attache rapide

DIN 6885/1

N

Zb

D
o

NL

Pignon de chaîne standard z = 6

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 25 H7 DIN 6885/1

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

38,1 8 99,56 60 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 8 99,56 60 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

38,1 10 123,3 70 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 10 123,3 70 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

38,1 8 20 5,2 17 2 19,5
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Pas de 38,1 – Exécution en acier inoxydable
La chaîne plate à charnière sans corrosion. Pour les applications posant de hautes 

exigences au matériel.

Résumé

 –

 – Charnières lisses, martelées ou entaillées

 – Charnières sans bords latéraux

 –

 – Charnières assemblées en liaison

 –

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre 

 –

 –

 –

T=38,1

NW

Sens d
'achem

in
em

ent

25

2
1,9

100

Entaillées sans bords latéraux

100

4

3,5

Ø30,5

Martelées

100

Ø3

10

8
8

Perforées

Maillon de liaison

100

2
2

3,5
3,5

0,5

Ø3

Ø3

Martelées - perforées

50

Lisses
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50

14

3,5
3,5

0,5

Ø3

Ø3

2
2

Martelées - perforées

Pas de 38,1 – Exécution en acier inoxydable
Avec bords latéraux

Résumé

 – Charnières assemblées en liaison

 – Bords latéraux soudés

 –

 – Charnières lisses

 –

 –

 – Hauteur des bords latéraux 14 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre 

 –

 –

 –

T=38,1

Pignon de chaîne z=6

Sens d'acheminement

max Ø32

100

3,5

Ø30,5

4

Martelées

100

Ø3

10

8

8

Perforées

Maillon de liaison

50

14

Lisses

Avec un pignon de chaîne à z=6, le diamètre du moyeu ne doit pas 

vers l’extérieur. Sinon, les bords latéraux entrent en collision avec le 

diamètre du moyeu.
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 100  100  104  122  149  4,6

 150 150  154  172  199 5,6

 200 200  204  222  249  6,6

 250 250  254  272  299 7,7

 300 300  304  322  349 8,7

 350 350  354  372  399  9,7

 400 400  404  422  449 10,8

 450 450  454  472  499  11,8

 500 500  504  522  549  12,8

 550 550  554  572  599  13,9

 600 600  604  622  649  14,9

 650 650  654  672  699  15,9

 700 700  704  722  749  17,0

 750 750  754  772  799  18,0

 800 800  804  822  849 19,0

 850 850  854  872  899  20,1

 900 900  904  922  949  21,1

 950 950  954  972  999  22,1

 1 000 1 000  1 004  1 022  1 049  23,2

 1 050  1 050  1 054  1 072  1 099  24,2

 1 100 1 100  1 104  1 122  1 149  25,2

 1 150 1 150  1 154  1 172  1 199  26,3

 1 200 1 200  1 204  1 222  1 249 27,3

Pas de 38,1 – Exécution en acier inoxydable  

Cotes de l’exécution en acier inoxydable avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec 

8
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Pas de 38,1 – Exécution en acier inoxydable  

Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Acier inoxydable  1.4301  

Espace libre   

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux  

Acier inoxydable   1.4301  

Espace libre   

Chaîne à tourillons creux Attache rapide

DIN 6885/1

N

Zb

D
o

NL

Pignon de chaîne standard z = 6

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 25 H7 DIN 6885/1

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 6 76,2 50 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

38,1 8 99,56 60 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 8 99,56 60 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

38,1 10 123,3 70 25 7 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

38,1 10 123,3 70 25 7 DIN 8196 30 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

38,1 8 20 5,2 17 2 19,5
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Pas 63
Pour l’élimination des copeaux et des chutes de tôles, le transport des pièces et autres 

solutions de transport

T=63

Sens d
’achem

in
em

ent

NW

Ø3

10

10
100

Perforées

100

1,5

Ø5

10

10

Martelées

Ø5
Ø4

5
5

10

1,5

100

Martelées et perforées

33

50

Lisses

Maillon de liaison

Résumé

 –

 – Charnières lisses, perforées, martelées ou  

perforées et martelées

 –

 – Charnières assemblées en liaison

 –

 – Hauteur des bords latéraux 33 mm

 –

 –  

 

 –  

 

 –  

 

 –  

 

 –  

 

 –
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 200  194  205  229  268 13,0

 250  245  256  280 319 14,7

 300  295  306  330  369 16,4

 350  345  356  380  419 18,1

 400  395  406  430  469 19,8

 450  445  456  480 519 21,5

 500  495  506  530  569 23,2

 550  545  556  580 619 24,9

 600  595  606  630  669 26,6

 650  645  656  680 719 28,3

 700  695  706  730  769 30,0

 750  745  756  780 819 31,7

 800  795  806  830  869 33,4

 850  845  856  880 919 35,1

 900  895  906  930  969 36,8

 950  945  956  980 1 019 38,5

 1 000  995  1 006  1 030  1 069 40,2

 1 050  1 045  1 056  1 080  1 119 41,9

 1 100  1 095  1 106  1 130  1 169 43,6

 1 150  1 145  1 156  1 180  1 219 45,3

 1 200  1 195  1 206  1 230  1 269 47,0

Pas 63
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Déviation vers 

l'intérieur au 

moins R 250

Rainure de clavette
DIN 6885/1
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 200  194  205  238  287 16,7

 250  245  256  289 337 18,4

 300  295  306  339  387 20,1

 350  345  356  389  437 21,8

 400  395  406  439  487 23,5

 450  445  456  489 537 25,2

 500  495  506  539  587 26,9

 550  545  556  589 637 28,6

 600  595  606  639  687 30,3

 650  645  656  689 737 32,0

 700  695  706  739  787 33,7

 750  745  756  789 837 35,4

 800  795  806  839  887 37,1

 850  845  856  889 937 38,8

 900  895  906  939  987 40,5

 950  945  956  989 1 037 42,2

 1 000  995  1 006  1 039  1 087 43,9

 1 050  1 045  1 056  1 089  1 137 45,6

 1 100  1 095  1 106  1 139  1 187 47,3

 1 150  1 145  1 156  1 189  1 237 49,0

 1 200  1 195  1 206  1 239  1 287 50,7

Pas 63
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Déviation vers 

l'intérieur au 

moins R 250
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

Tolérance ±1,0 mm

B3 mm  

Largeur totale max.

 

par mct

 200  194  205  239  288 14,6

 250  245  256  290 339 16,3

 300  295  306 340  389 18,0

 350  345  356  390  439 19,7

 400  395  406  440  489 21,4

 450  445  456  490 539 23,1

 500  495  506  540  589 24,8

 550  545  556  590 639 26,5

 600  595  606  640  689 28,2

 650  645  656  690 739 29,9

 700  695  706  740  789 31,6

 750  745  756  790 839 33,3

 800  795  806  840  889 35,0

 850  845  856  890 939 36,7

 900  895  906  940  989 38,4

 950  945  956  990 1039 40,1

 1 000  995  1 006  1040  1089 41,8

 1 050  1 045  1 056  1090  1139 43,5

 1 100  1 095  1 106  1140  1189 45,2

 1 150  1 145  1 156  1190  1239 46,9

 1 200  1 195  1 206  1240  1289 48,6

Pas 63
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Déviation vers 

l'intérieur au 

moins R 250
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200  194  205 246  304 20,5

 250  245  256 296 354 22,3

 300  295  306 346 404 24,1

 350  345  356 396 454 25,9

 400  395  406 446 504 27,7

 450  445  456 496 554 29,5

 500  495  506 546 605 31,3

 550  545  556 596 654 33,1

 600  595  606 646 704 34,9

 650  645  656 696 754 36,7

 700  695  706 746 804 38,5

 750  745  756 796 854 40,3

 800  795  806 846 904 42,1

 850  845  856 896 954 43,9

 900  895  906 946 1 004 45,7

 950  945  956 996 1 054 47,5

 1 000  995  1 006 1 046 1 104 49,3

 1 050  1 045  1 056 1 096 1 154 51,1

 1 100  1 095  1 106 1 146 1 204 52,9

 1 150  1 145  1 156 1 196 1 254 54,7

 1 200  1 195  1 206 1 246 1 304 56,5

Pas 63
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Déviation vers 

l’intérieur au 

moins R 250
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200  194  205 258  322 27,5

 250  245  256 308 373 29,2

 300  295  306  358 423 30,9

 350  345  356  408 473 32,6

 400  395  406  458 523 34,3

 450  445  456  508 573 35,9

 500  495  506  558 623 37,6

 550  545  556  608 673 39,3

 600  595  606 658 723 41,0

 650  645  656 708 773 42,7

 700  695  706 758 823 44,4

 750  745  756 808 873 46,1

 800  795  806 858 923 47,8

 850  845  856 908 973 49,5

 900  895  906 958 1 023 51,2

 950  945  956 1 008 1 073 52,9

 1 000  995  1 006 1 058 1 123 54,6

 1 050  1 045  1 056 1 108 1 173 56,3

 1 100  1 095  1 106 1 158 1 223 58,0

 1 150  1 145  1 156 1 208 1 273 59,7

 1 200  1 195  1 206 1 258 1 323 61,4

Pas 63
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 

Rainure de clavette
DIN 6885/1
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Pas 63
Variantes d’exécution

Chaîne plate à charnière sans bords latéraux

Cotes sur demande

Chaîne plate à charnière à plusieurs chemins

Cotes sur demande

Barre d’entraînement profilée standard

NW  = taille nominale  

B   

R  

Coupe à travers la barre d’entraînement en acier profilé Coupe à travers la barre d’entraînement en acier plat

Barre d’entraînement en acier plat

Cotes sur demande

Sens d
’achem

in
em

ent

T=63

R

NWB

Sens d
’achem

in
em

ent

3
3

2
9

2

T=63
40 °

Sens d’acheminement

3
3

3
0

5

T=63

Sens d’acheminement

T=63

R

NWB

Sens d
’achem

in
em

ent

D’autres formes de barres d’entraînement, en angle ou en acier plat, sont également possibles.
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Pas 63
Variantes d’exécution

Chaîne plate à charnière avec bords latéraux

Hauteur des bords latéraux 12 mm  

Pour les espaces de montage plus petits, cotes sur demande

Chaîne plate à charnière avec bords latéraux standard

Avec charnières martelées, perforées, lisses ou martelées 

Chaîne plate à charnière à bords latéraux arrondis

Bords latéraux arrondis extra robustes Hauteur des bords 

latéraux 31,5 mm
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Pas 63
Chaînes d’entraînement

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux 

Espace libre  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux 

Espace libre  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux 

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  
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Pas 63
Chaînes d’entraînement

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Elément de fermeture à circlip sur chaîne à tourillons 

Espace libre  

Elément de fermeture à circlip sur chaîne à tourillons 

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

63 10 30 8,1 26 3 26,5

63 15 40 8,1 26 4 38

63 20 30 8,1 26 3 36,5

63 22 40 8,1 30 4 45

63 25 48 8,1 35 5 53
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DIN 6885/1

Zb

D
oN

NL

Pignon de chaîne standard z = 6

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme  Calibre ∅ Rainure  

de clavette

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 25 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 25 H7 sans

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

63 8 164,63 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 8 164,63 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

63 10 203,87 120 50 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 10 203,87 120 50 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

63 6 126 72 33 13 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 33 13 DIN 8196 30 H7 sans

63 6 126 72 38 18 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 38 18 DIN 8196 30 H7 sans

63 10 203,87 120 60 18 DIN 8196 50 H7 DIN 6885/1

63 10 203,87 120 60 18 DIN 8196 50 H7 sans

63 6 126 72 40 20 DIN 8196 40 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 40 20 DIN 8196 40 H7 sans

63 8 164,63 90 40 20 DIN 8196 40 H7 DIN 6885/1

63 8 164,63 90 40 20 DIN 8196 40 H7 sans

63 13 263,25 120 65 23 DIN 8196 60 H7 DIN 6885/1

63 13 263,25 120 65 23 DIN 8196 60 H7 sans

Pas 63
Pignons de chaînes
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Pas de 63 – Exécution en acier inoxydable
La chaîne plate à charnière sans corrosion.  

Pour les applications posant de hautes exigences au matériel.

Résumé

 –

 – Charnières lisses, martelées et perforées

 –

 – Charnières assemblées en liaison

 –

 – Hauteur des bords latéraux 33 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre  

 –

 –

 –

Sens d
’achem

in
em

ent

200

18 Ø4

20

Perforées

200

Ø4

20

1,5

Ø5

18 10

10

Martelées et perforées

Ø3

10

10
100

Martelées

33

50

Lisses

T=63

Sens d
’achem

in
em

ent

Maillon de liaison
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Pas de 63 – Exécution en acier inoxydable
Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Chaîne à tourillons creux division 63 mm

Acier inoxydable  1.4301  

Espace libre   

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Attache rapide sur chaîne à tourillons creux  

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux Attache rapide

DIN 6885/1

Zb

D
oN

NL

Pignon de chaîne standard z = 6

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 25 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 25 H7 sans

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 6 126 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

63 8 164,63 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 8 164,63 72 28 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

63 10 203,87 120 50 8,5 DIN 8196 30 H7 DIN 6885/1

63 10 203,87 120 50 8,5 DIN 8196 30 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

63 10 30 8,1 26 3 26,5
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Pas 63 – exécution renforcée
Pour les applications de sidérurgie, le transport de pièces moulées et forgées, froides ou 

chaudes, de vis, pièces métalliques, déchets et ferrailles

Résumé

 – Conception soudée

 –

 – Charnières lisses

 –

 –

 – Hauteur des bords latéraux 39,8 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement standard avec un espace 

libre de 10 mm ou 20 mm

 –

 –

 –

39

196

Perforées

39

196

Martelées

39

196

Lisses

max Ø44

T=63

Sens d'acheminement

Avec cette version de la bande, nous recommandons un pignon de chaîne 

Avec un pignon de chaîne à z=6, le diamètre du moyeu ne doit pas 

moyeu doit être monté vers l’extérieur. Sinon, les bords latéraux entrent en 

collision avec le diamètre du moyeu. Maillon de liaison
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200  196  206  230  269 19,5

 250  246  256  280 319 22,1

 300  296  306  330  369 24,8

 350  346  356  380  419 27,4

 400  396  406  430  469 30,1

 450  446  456  480 519 32,7

 500  496  506  530  569 35,4

 550  546  556  580 619 38,1

 600  596  606  630  669 40,7

 650  646  656  680 719 43,4

 700  696  706  730  769 46,0

 750  746  756  780 819 48,7

 800  796  806  830  869 51,3

 850  846  856  880 919 54,0

 900  896  906  930  969 56,6

 950  946  956  980 1 019 59,3

 1 000  996  1 006  1 030  1 069 61,9

 1 050  1 046  1 056  1 080  1 119 64,6

 1 100  1 096  1 106  1 130  1 169 67,3

 1 150  1 146  1 156  1 180  1 219 69,9

 1 200  1 196  1 206  1 230  1 269 72,6

Pas 63 – exécution renforcée
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200  196  206  240  289 21,5

 250  246  256  290 339 24,3

 300  296  306  340  389 27,1

 350  346  356  390  439 29,8

 400  396  406  440  489 32,6

 450  446  456  490 539 35,4

 500  496  506  540  589 38,1

 550  546  556  590 639 40,9

 600  596  606  640  689 43,6

 650  646  656  690 739 46,4

 700  696  706  740  789 49,2

 750  746  756  790 839 51,9

 800  796  806  840  889 54,7

 850  846  856  890 939 57,5

 900  896  906  940  989 60,2

 950  946  956  990 1 039 63,0

 1 000  996  1 006  1 040  1 089 65,8

 1 050  1 046  1 056  1 090  1 139 68,5

 1 100  1 096  1 106  1 140  1 189 71,3

 1 150  1 146  1 156  1 190  1 239 74,1

 1 200  1 196  1 206  1 240  1 289 76,8

Pas 63 – exécution renforcée
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 
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Pas 63 – exécution renforcée
Variantes d’exécution

Chaîne plate à charnière avec bords latéraux

Cotes sur demande

Barre d’entraînement profilée standard

NW  = taille nominale  

B   

R  

Coupe à travers la barre d’entraînement en acier profilé Coupe à travers la barre d’entraînement en acier plat

Barre d’entraînement en acier plat

Cotes sur demande

NW

T=63

Sens d
'achem

in
em

ent

NW

T=63

Sens d
'achem

in
em

ent

T=63mm

3
5
,3

2
9

2

40°

3
9
,8

Sens d’acheminement

T=63mm

3
5
,3

3
9
,8

3
05

Sens d’acheminement

NW

T=63

Sens d
'achem

in
em

ent

D’autres formes de barres d’entraînement, en angle ou en acier plat, sont également possibles.
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Pas 100
Pour l’élimination centralisée des copeaux et chutes de tôles et pour le transport en cas de 

fortes sollicitations de la bande

Résumé

 –

 – Charnières lisses ou en tôle armée

 –

 – Charnières monobloc

 –

 – Hauteur des bords latéraux 59 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre 

 –

 –

 –

T=100

NW

Sens d
’achem

in
em

ent

59

200

Tôle armée avec bords latéraux

Maillon de liaison

59

200

Lisses avec bords latéraux

max Ø75

Sens d’acheminement

T=100

Avec un pignon de chaîne à z=6, le diamètre du moyeu ne doit pas 

monté vers l’extérieur. Sinon, les bords latéraux entrent en collision avec 
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200  200  210  267  340 39,4

 250  250  260  317 390 42,4

 300  300  310 367 440 45,5

 350  350  360 417 490 48,5

 400  400  410 467 540 51,5

 450 450  460 517 590 54,5

 500 500  510 567 640 57,6

 550 550  560 617 690 60,6

 600 600  610 667 740 63,6

 650 650  660  717 790 66,7

 700 700  710 767 840 69,7

 750 750  760 817 890 72,7

 800 800  810 867 940 75,7

 850 850  860 917 990 78,8

 900 900  910 967 1 040 81,8

 950 950  960 1 017 1 090 84,8

 1 000 1 000  1 010 1 067 1 140 87,9

 1 050 1 050  1 060 1 117 1 190 90,9

 1 100 1 100  1 110 1 167 1 240 93,9

 1 150 1 150  1 160 1 217 1 290 96,9

 1 200 1 200  1 210 1 267 1 340 100,0

Pas 100
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 
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Pas 100
Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Espace libre    

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Elément de fermeture à circlip sur chaîne à 

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux Elément de fermeture

DIN 6885/1

ND
o

NL

Zb

Pignon de chaîne standard z = 9

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

100 9 292,38 145 80 26 DIN 8196 50 H7 DIN 6885/1

100 9 292,38 145 80 26 DIN 8196 50 H7 sans

100 9 292,38 145 80 26 DIN 8196 60 H7 DIN 6885/1

100 9 292,38 145 80 26 DIN 8196 60 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

100 30 55 11,2 40 6 62
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Pas 152,4
Pour les applications de sidérurgie, le transport de pièces moulées et forgées, froides ou 

chaudes, de déchets et ferrailles

Résumé

 – Conception soudée

 –

 – Charnières lisses

 –

 – Charnières monobloc

 –

 – Hauteur des bords latéraux 100 mm

 –

 – Chaînes d’entraînement avec un espace libre 

 –

 –

 –

NW

T=152,4

Sens d
’achem

in
em

ent

300

100

Tôle armée avec bords latéraux

300

100

Lisses avec bords latéraux Maillon de liaison
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NW mm  

Taille nominale

NB mm  

Largeur utile

B1 mm  

Largeur extérieure

B2 mm  

Pas de la chaîne

B3 mm  

Largeur totale max.

 200 187  210  265  352 46,6

 250  237  260  315 402 50,2

 300 287  310 365 452 53,6

 350 337  360 415 502 57,2

 400 387  410 465 552 60,6

 450 437  460 515 602 64,2

 500 487  510 565 652 67,6

 550 537  560 615 702 71,2

 600 587  610 665 752 74,6

 650 637  660  715 802 78,2

 700 687  710 765 852 81,6

 750 737  760 815 902 85,2

 800 787  810 865 952 88,6

 850 837  860 915 1 002 92,2

 900 887  910 965 1 052 95,6

 950 937  960 1 015 1 102 99,2

 1 000 987  1 010 1 065 1 152 102,6

 1 050 1 037  1 060 1 115 1 202 106,2

 1 100 1 087  1 110 1 165 1 252 109,6

 1 150 1 137  1 160 1 215 1 302 113,2

 1 200 1 187  1 210 1 265 1 352 116,6

Pas 152,4
Cotes de l’exécution avec bords latéraux et chaînes d’entraînement avec un espace libre 
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Pas 152,4
Chaînes d’entraînement et pignons de chaînes

Espace libre   

Calibre tourillon creux   

Galet de roulement   

Charge de rupture FB  

Elément de fermeture à circlip sur chaîne à 

Espace libre  

Chaîne à tourillons creux Elément de fermeture

Zb

D
o

N

NL

DIN 6885/1

Pignon de chaîne standard z = 8

T = pas  

z = nombre de dents  

Do = cercle primitif ∅ 

N = moyeu ∅ 

NL  = longueur totale du moyeu  

Zb = largeur de dent

T mm z Do ∅ mm N ∅ mm NL mm Zb mm Forme de la dent Calibre ∅ Rainure de clavette

152,4 8 398,24 140 75 23 DIN 8196 60 H7 DIN 6885/1

152,4 8 398,24 140 75 23 DIN 8196 60 H7 sans

Pas

mm

Espace

libre

Galet de roulement

∅ mm

Calibre tourillon

creux ∅ mm

Largeur de 

languette mm

Épaisseur de 

languette mm

Largeur de 

chaîne mm

Charge de rupture 

FB min

152,4 26 66,7 20,2 50 5/7 58
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